


■ 加熱シリンダー（1,2 本目）の表面研磨によるシルキータッチ仕上と品物の呑み込み部分の圧迫ローラー
　 に大口径圧迫ローラ（6"）を採用。
　 厚物でも呑み込みがスムーズになり安定した高品質仕上を実現。

2020年2月現在

IRS-338

モータ容量 本体駆動用 3.7ｋｗ

IRS-338

蒸気入口 50A

蒸気出口 40A

エ　ア 10A

全　長 4,038mm

幅 4,689mm

高　さ 3,406mm

17,000kg

配　管

機械寸法

機械重量

型　式

高品質仕上

■ リネンの両面交互加熱と効果的放湿、更には加熱シリンダーを 8本配列配置することで IRS-336 より
 　33％も乾燥能力アップ。 濡れがけ包布を 2000枚 /Ｈの高生産が可能です。　
 　※仕上げ品質・処理スピードは使用条件、使用状況により異なります。

高生産性

■ 奥行き寸法が IRS-336 とほぼ同等（僅か60㎝程度大きい）で、ピックアップ装置や両面検査機の導入
 　スペースが確保し易い。
 　ピックアップ装置や両面検査機の導入で工場の省力化・省人化が図れます。

省スペース設計

■ 大型タッチパネルを標準採用し、16通りのコース運転が可能。
 　コース毎に、スピード・温度・ドロー比が設定可能な為、多品種生産に最適です。

高機能制御

■ 温度コントロールを行う事で、熱による品物の劣化防止、過乾燥防止、省エネ運転、生産の安定性と幅広く
 　応用できます。

温度コントロール

※記載内容は予告無く変更になる場合があります。
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